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Betriebsanleitung

1. Allgemeine Angaben

1.1 Bestimmungsgemale Verwendung

o Die Fettpresse ist ausschlielBlich zum Fdrdern von Schmierfetten ausgelegt.

e  Zur bestimmungsgemafien Verwendung gehért auch das Einhalten der Betriebsanleitung.

e Jede dariiber hinausgehende Verwendung (andere Medien, Gewaltanwendung) oder
eigenméachtige Veranderung (Umbau, kein Original-Zubehdr) kénnen Gefahren auslésen und
gelten als nicht bestimmungsgemaf.

e Fir Schaden, die aus nicht bestimmungsgemaler Verwendung resultieren, haftet der

Betreiber.

1.2 Aufbau und Funktionsbeschreibung

o Die Fettpresse ist mit einer federbelasteten Dichtmanschette zur Unterstitzung der
Fettférderung ausgestattet.

o Die Fettpresse kann mit dem unterschiedlichsten Zubehér (mit PRESSOL-Teilen)
ausgestattet werden.

e Die Fettpresse ist in folgenden Ausfiihrungen erhaltlich:
Industrie-Fettpresse Elite K9
Industrie-Fettpresse 1 /2
Standardfettpresse

1.3 Technische Daten

Fettpresse Industriefettpresse Industriefettpresse 1 u. 2 | Standardfettpresse
ELITE K9

Durchmesser Fettpumpkolben: 9 mm 9 mm 8 mm

Foérdervolumen/Hub: 1,4 cm® 1,4 cm® 1,2cm’

Forderdruck: bis 400 bar bis 400 bar bis 400 bar

Fettpressenanschluss druckseitig: | M 10 x 1 oder G & M 10 x 1 oder G ¥&* M 10 x 1 oder G ¥&*

Berstdruck (System): 850 bar 850 bar 850 bar

Berstdruck (Fettpressenkopf): 1200 bar 1200 bar 1200 bar

Fallvolumen: 500 cm® 500 cm® 500 cm®

Fallmoglichkeiten:

400-g-Fettkartusche
(DIN 1284), loses Fett,

Fettpressenfillgerat

400-g Fettkartusche
(DIN 1284), loses Fett,
Fettpressenfillgerat

400-g-Fettkartusche
(DIN 1284), loses Fett,
Fettpressenfillgerat

1.4 Einsatzbereich

o Die Fettpresse ist zum Verpressen von Schmierfetten bis zur Viskositatsklasse

NLGI 2 geeignet.

o Die Fettpresse kann mit einer handelsublichen Fettkartusche nach DIN 1284, mit losem Fett
oder mit einem Fettpressenflllgerat befullt werden.
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2. Allgemeine Sicherheitshinweise

2.1 Hinweise zur Arbeitssicherheit

o Die Fettpresse wird unter Beachtung der einschldgigen Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen der relevanten EG-Richtlinien konzipiert und gebaut.

e Dennoch kénnen von diesem Produkt Gefahren ausgehen, wenn es nicht
bestimmungsgemaf oder mit der ndtigen Umsicht eingesetzt wird.

e Fir den Betrieb der Fettpresse gelten in jedem Fall die értlichen Sicherheits- und

Unfallverhitungsvorschriften sowie die Sicherheitshinweise der Betriebsanleitung.

2.2 Erlauterung der verwendeten Sicherheitshinweise

Bei den in dieser Betriebsanleitung verwendeten Sicherheitshinweisen wird zwischen
verschiedenen Gefahrenstufen unterschieden. Verschiedene Gefahrenstufen sind in der
Anleitung mit folgenden Signalwdrtern und Piktogrammen gekennzeichnet:

Piktogramm | Signalwort |Folgen, wenn die Sicherheitsbestimmungen nicht beachtet
werden.
Vorsicht! Moglicherweise leichte oder mittlere Korperverletzung oder
K Sachschaden.
[ )

Tab. 2-1:  Klassifizierung der Sicherheitshinweise nach Art und Schwere der Gefahr

Dariliber hinaus wird noch ein weiterer Hinweis verwendet, der allgemeine Tipps zum Umgang
mit dem Produkt gibt.

Piktogramm | Sighalwort |Bedeutung

r—.)

Hinweis Hintergrundwissen oder Tipps zum richtigen Umgang mit dem
Produkt.

Tab. 2-2:  Allgemeiner Hinweis

2.3 Gefahren im Umgang mit der Fettpresse

Vorsicht!

Uberdruck kann zum Bersten von Fettpressenkopf und Zubehor fiihren!
» Wenden Sie keine Gewalt beim Betatigen des Handhebels an.

» Verwenden Sie keine Verlangerung oder andere Hilfsmittel.

> Uberschreiten Sie die in Kapitel 1.3 angegebenen Betriebsdriicke nicht.
» Verwenden Sie nur Original-Zubehor nach DIN 1283.
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Vorsicht!

Uberdruck an der Schmierstelle kann den Schmiernippel und ggf. das Lager bzw. die
Maschine zerstoren!

> Uberschreiten Sie die in Kapitel 1.3 angegebenen Betriebsdriicke nicht.

» Beachten Sie die Wartungs- und Serviceangaben des Maschinenherstellers.

Vorsicht!
Schadhaftes Zubehor kann zu Personen- und Sachschaden fihren!

» Hochdruckschlauche dirfen nicht geknickt, verdreht oder gedehnt werden.

» Das Zubehér muss wahrend der Verwendungsdauer auf Abrieb, Risse oder andere
Beschadigungen geprift werden.

» Schadhaftes Zubehor ist umgehend auszutauschen.

» Die Verwendungsdauer der Schlauchleitungen betragt max. 6 Jahre nach dem
Herstellungsdatum (siehe Schlauchbeschriftung).

3. Montage

e Die Fettpresse wird in fertig montiertem Zustand geliefert.

e Je nach Ausfiihrung kann oder muss das Zubehor montiert werden.

Hinweis

Achten Sie bei der Montage auf Sauberkeit und auf eine exakte Verbindung des Zubehdrs mit
dem Fettpressenkopf.

Verwenden Sie geeignete Dicht- und Klebemittel (z. B. Teflonband).

4. Erst- und Wiederinbetriebnahme
Uberpriifen Sie die Fettpresse und das montierte Zubehdr auf Vollstandigkeit.

4.1 Beflllen der Fettpresse

Fur die Fettpresse gibt es verschiedene Fillmdglichkeiten.
o Befiillen mit Fettpressenfillgerat
o Beflllen mit Fettkartusche nach DIN 1284

o Beflillen mit losem Fett, mittels einer Spachtel.

411 Beflllen mit Fettpressenfullgeréat

Vorsicht!
Fettpresse nicht unter Druck 6ffnen!

> Vor jedem Trennen von Fettpressenkopf und -rohr, muss die Schubstange nach hinten
gezogen und durch die Sperrklinke selbststandig arretiert werden.
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Fettpresse mit Fillnippel auf das Fllventil des Fettpressen-
fullgerates aufsetzen und mit leichtem Gegendruck halten.

Durch Betatigen des Flillgerates die Fettpresse befillen. Durch das
Beflillen kann die Schubstange aus dem Fettpressenrohr gedriickt
werden.

Unter Zug der Schubstange, die Sperrklinke betatigen, und die
Schubstange wieder in das Rohr schieben.

41.2 Befiullen mit Fettkartusche nach DIN 1284

Vorsicht!

Fettpresse nicht unter Druck 6ffnen!

» Vor jedem Trennen von Fettpressenkopf und —rohr muss die Schubstange nach hinten
gezogen und durch die Sperrklinke selbststandig arretiert werden.

=
—C T4

Schubstange nach hinten ziehen und den Fettpressenkopf
abschrauben.

Verschlusskappe von der vollen Fettkartusche entfernen und diese in
das Fettpressenrohr einflihren.

Erst dann den ,Pull-off‘-Verschluss der Kartusche abrei3en und den
Fettpressenkopf aufschrauben.

Unter Zug der Schubstange, die Sperrklinke betatigen, und die
Schubstange wieder in das Rohr schieben.

Stand 13.02.2008
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4.2 Betriebsbereitschaft herstellen

Hinweis

Uberpriifen, ob Fettpressenkopf und -rohr fest miteinander verschraubt sind.

Entliften des Fettbereichs tber den kombinierten Full-/
EntlGftungsnippel am Fettpressenkopf, durch Lésen von
Pressenkopf- und Rohr (max. 2 Umdrehungen.) oder durch
5 mehrmaliges Betatigen des Handhebels.

-~

o Die Fettpresse ist betriebsbereit.

5. Betrieb

Vorsicht!
Uberdruck kann zum Bersten von Fettpressenkopf und Zubehor fiihren!

» Verwenden Sie beim Gebrauch der Fettpresse eine geeignete Ausristung wie
Schutzhandschuhe und Augenschutz.

Vorsicht!

Uberdruck kann zum Bersten von Fettpressenkopf und Zubehor fithren!
» Wenden Sie keine Gewalt beim Betatigen des Handhebels an.

» Verwenden Sie keine Verlangerung oder andere Hilfsmittel.

> Uberschreiten Sie die im Kapitel 1.3 angegebenen Betriebsdriicke nicht.
» Verwenden Sie nur Original-Zubehor nach DIN 1283.

Vorsicht!

Uberdruck an der Schmierstelle kann den Schmiernippel und ggf. das Lager bzw. die
Maschine zerstoren!

> Uberschreiten Sie die in Kapitel 1.3 angegebenen Betriebsdriicke nicht.

> Beachten Sie die Wartungs- und Serviceangaben des Maschinenherstellers.

Fettpresse mit dem Hydraulik-Mundstiick auf den Schmiernippel
—— | aufsetzen.

_. | Durch Betatigen des Handhebels den Abschmiervorgang ausfihren.

I
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6.

Die Handhebel-Fettpresse ist grundsatzlich pflege- und wartungsarm.

Instandhaltung/Wartung

Aufgrund der Betreiberpflicht miissen folgende Teile regelmaRig Gberprift werden, um Umwelt-,
Sach- oder Personenschaden zu vermeiden:

e Fettpressenkopf

e Verschraubungen

e  Zubehor (Schlduche, Mundstucke etc.)

7.

Ersatzteile/Zubehor

Ersatzteilliste

Pos. | Beschreibung ELITEK9 | Industrie 1 | Industrie 2 Standard
1 Kopf kpl. mit Hebel | M 10 x 1 00 535 87 700 87 700 00581
G /s" 87 701 00581
2 Dichtung 00442 00 442 00 442 00 442
3 Rohr, 500 ccm 00 677 00 361 87 240 00 361
4 Schubstange kpl. 00 538 00443 01 991 00443
5 Schubstangengriff 00 219 02740
6 Handgriff 87 084 87 084 87 084 87 084
7 Fallnippel 12 670 12670 12670 12670
Stand 13.02.2008 C 7
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Zubehdr nach DIN 1283
(Auszug aus dem PRESSOL-Zubehoér-Programm)

Pos. |Beschreibung M 10 x 1 GV
8 Hydraulikmundstick 12 631 12 731
9 Prazisionsmundstick 12 643 12743
10 Dusenrohr, gebogen 12 635 12735
11 Dusenrohr, gerade 12 435 12 475
12 Panzerschlauch, 8 x 300 mm 12 656 12 756
13 Panzerschlauch, 11 x 300 mm 12 655 12 755
14 Adapter, G¥&"i;M10x 1 a 12 016

15 Adapter, G¥&"a; M 10 x 1 i 12 086

8. Reparatur/Service

Die Fettpresse wurde unter Einhaltung héchster Qualitdtsstandards entwickelt und gefertigt.

Sollte trotz aller QualitatsmalRnahmen ein Problem auftreten, wenden Sie sich bitte an unseren
Ansprechpartner im Service:

Kundenservice/Reparaturabteilung

PRESSOL Schmiergerate GmbH « Parkstrale 7 « D-93167 Falkenstein

Tel. +49 9462 17-216 « Fax +49 9462 1063 * service@pressol.com

9.

Herstellererklarung

Hiermit erklaren wir, dass das nachfolgend beschriebene Geréat in seiner Konzipierung und
Bauart sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung den einschlagigen
Bestimmungen entspricht. Bei einer nicht bestimmungsgemalien Verwendung verliert diese
Erklarung ihre Giltigkeit.

Gerat

Fettpresse

Typ

Industriefettpresse ELITE K9
Industriefettpresse 1 und 2
Standardfettpresse

Angewandte Richtlinie

89/392/EWG Anhang lIA

Angewandte Normen

DIN 1283

13.02.2008

PRESSOL Schmiergerate GmbH

LA e

Dipl. Ing dolf Schlenker

PRESSOL Schmiergerate GmbH « Parkstralle 7 « D-93167 Falkenstein

Tel. +49 9462 17-0 - Fax +49 9462 1063 *

info@pressol.com « www.pressol.com
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